Nahrungsmittelentsorgung mit kompakter Einheit
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Mit der Red Unit prasentiert Vogelsang in Kéln eine kompakte Kombination aus Zerkleinerern und
Pumpen fur die Nahrungsmittelentsorgung. Die Red Unit kombiniert die Vorteile des erprobten
Zweiwellenzerkleinerers X-Ripper, des Nasszerkleinerers Rotacut und der Exzenterschneckenpumpe CC-
Serie des Herstellers. Sie ermdglicht die Zerkleinerung grof3er Mengen von groben bis feinen Feststoffen
zu Medien, die sich einfach weiterverarbeiten lassen. Dabei lasst sie sich exakt an unterschiedliche
Kundenbedurfnisse anpassen. ,Mit der Red Unit prasentieren wir eine am Markt einzigartige
Zerkleinerungsldsung, die sich schon in vielen Unternehmen der Food-Branche bewahrt hat”, erklart
Geschaftsfuhrer Harald Vogelsang. ,Diese haben wir nun um ein intelligentes Steuerungssystem ergéanzt,
sodass der Anwender die Red Unit direkt in seine Anlage einbinden und Uber einen intuitiven
Touchscreen alle technischen Eigenschaften der einzelnen Maschinen einstellen kann.”

Die Einheit bietet mit den Modulen X-Ripper XRL zur groben Zerkleinerung, dem Rotacut RCX fir eine
definierte Zerkleinerung der Feststoffe und einer Exzenterschneckenpumpe zur Weiterleitung des
nunmehr homogenen Mediums eine flexible Komplettldsung fir die Nahrungsmittelentsorgung.
Fleischabfélle werden mit der Maschine problemlos zerkleinert, Fischkopfe, Felle und Knochen geschliffen
sowie verwertet und Produktionsabfalle fir die Weiterverarbeitung oder Entsorgung verarbeitet. Dank des
modularen Aufbaus kdnnen Kunden, je nach individuellen Anforderungen, aus einer Vielzahl an Pump-
und Zerkleinerungsstufen wahlen. Die einfache Bedienung des Systems komplettiert die
Anwenderfreundlichkeit des Industrie-Zerkleinerers.

Module fir verschiedene Pump- und Zerkleinerungsstufen

Der X-Ripper XRL ist eine Zerkleinerungslésung fur Einsatzgebiete, in denen ein hoher Anteil an
Feststoffen verarbeitet werden muss. Er zerkleinert beispielsweise Schlachtabfalle, Kunststoffabfélle oder
organische Abfalle von Supermaérkten und kann das Medium problemlos weiterbeférdern. Der Rotacut
RCX eignet sich fur definiertes, zuverlassiges Zerschneiden von Faser- und Fremdstoffen und
Umwandlung in flissige Medien. Er schutzt nachgeschaltete Anlagenkomponenten vor
Fremdkoérperschaden und verhindert Blockaden und Verstopfungen von Pumpen, Armaturen und
Rohrleitungen. Die Exzenterschneckenpumpe der CC-Serie ist ein weiteres optionales Modul der Red Unit
und transportiert das Ausgangsmedium weiter — alle enthaltenen Fremdkérper bis zu einem Durchmesser
von 88 Millimeter kbnnen problemlos beftérdert werden.

Pumptechnologie fir die Weinindustrie

Neben der Red Unit prasentiert Vogelsang auch Drehkolbenpumpen fir die Weinindustrie. Die Pumpen
beférdern Trauben und Wein behutsam und vermeiden dabei Schaumbildung. Sie sind vom Abpumpen
Uber den Klarablauf bis hin zum Auskihlen, Verschnitt und Abflllen von Wein und Schaumwein vielfaltig
einsetzbar. Zudem kdnnen sie an Anlagen jeder Grof3e individuell angepasst werden: Fur kleine
Weinguter stehen mobile Lésungen zur Verfigung, die sich mit Hilfe von Spezialschlauchen universell
einsetzen lassen. Fir groRe Anlagen gibt es Pumpen zur stationéren Installation.
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