Dosier- und Fordergerat fur unterschiedliche Anwendungen

Categories : Anlagen & Komponenten, Chemie, Food, Im Fokus, Labor, Pharma

Date : 21. Juni 2022

Wiefinden Sieden richtigen Dosierer?
Die genaue Dosierung von Pulvern, Flocken oder Granulaten ist ein weit verbreiteter Vorgang in der
Prozessindustrie. Dierichtige Wahl sichert die Rezeptur konsistenz und die automatische Produktion.

Gericke fertigt ein passendes Sortiment an Dosier- und Fordergerdten fur den Einsatz in unterschiedlichen Anwendungen in der Rohstoff-,
Chemie-, Lebensmittel- und Pharmaindustrie. Um den am besten passenden Dosierer zu finden, miissen einige Punkte beachtet werden.

Ein préziser Dosiervorgang erfordert eine leistungsfahige Dosiereinheit, die an die Rheologie jedes der zu dosierenden Produkte angepasst
ist und einen grossen Bereich von Fordermengen abdecken kann. Eine hohe Durchflussrate ermdglicht eine zeitliche Begrenzung der Dauer
des Vorgangs, es soll aber auch eine niedrige Durchflussrate zur Erreichung der erforderlichen Prézision mdglich sein.

Haufig ist ein Wagesystem Tell der Dosiereinheit, je nach Gréle der Chargen und der gewiinschten Genauigkeit. Solche gravimetrischen
Systeme kodnnen als "Loss-in-Weight"- oder "Gain-in-Weight"-Dosierer arbeiten. «Loss-in-Weight» wird haufig verwendet, um einen
kontrollierten Materialfluss (kg/h) bereitzustellen, «Gain-in-Weight» wird verwendet, um eine Material charge bereitzustellen.

Bei der Dosierung von sehr kleinen Mengen, bei denen die Tarader Dosieranlage viel gréfier sein kann als die zu dosierende Menge, kann es
ratsam sein, tara-kompensierte Dosierer zu verwenden. Bei solchen Systemen wird das Gewicht der Dosiervorrichtung und ihres Behélters
durch ein Gegengewichtssystem kompensiert. So kann der gesamte Wégebereich der Lastzellen fur die Dosierung des Produkts genutzt
werden, was eine optimale Genauigkeit ermdglicht.

Eine Dosierung in einem industriellen Prozess muss staubdicht sein, um Emissionen zu verhindern, aber auch, um den Prozess selbst zu
schiitzen. Um dies zu erreichen, missen die flexiblen V erbindungen zwischen den verschiedenen Elementen so gestaltet sein, dass sie das
Wégeresultat hdchstens geringfiigig beeintréchtigen. Gericke verfligt Gber umfassendes Know-How, um die Anwender bei diesem kritischen
Integrationsschritt zu unterstiitzen.

Ein wirksames Bel iftungssystem fur die gesamte Dosiereinheit muss einen ausgeglichenen Luftstrom ermdglichen, um kleine
Druckschwankungen zu vermeiden, die sich erheblich auf die eigentliche Wagung und damit auf die tatséchliche Genauigkeit auswirken
konnen.

Gericke bietet dartiber hinaus kompl ette Systeme fiir die prézise Dosierung von Schiittgiitern an, die auch die anspruchsvollsten
Anforderungen erfullen: Toxische Produkte, leichte Reinigbarkeit, spezielle Oberfachenbeschaffenheiten, Stickstoffinertisierung, ATEX-
Zertifizierungen, usw.
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